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Трап линейный из нержавеющей стали с гидрозатвором (TL)  
и c комбинированным затвором (TLZ) 

паспорт № TL2000/TLZ2000 ПС 
с инструкцией по монтажу и эксплуатации 

1. ÍÀÇÍÀ×ÅÍÈÅ ÈÇÄÅËÈß 
1.1 Òðàïîì íàçûâàþò óñòðîéñòâî äëÿ îòâåäåíèÿ ñòî÷íûõ âîä â êàíàëèçàöèîííóþ ñåòü ñ ïîâåðõíîñòè ïîëà, òðàï áëîêèðóåò ïðîíèêíîâåíèå â ïîìåùåíèå 
çàïàõà èç êàíàëèçàöèè. Îñíîâíûì ïðåèìóùåñòâîì ëèíåéíûõ òðàïîâ ÿâëÿåòñÿ èõ âûñîêàÿ ïðîïóñêàÿ ñïîñîáíîñòü è áîëüøàÿ ïëîùàäü ñáîðà âîäû.  
2.1 Ïðèìåíÿþòñÿ äëÿ óñòàíîâêè â æèëûõ, îáùåñòâåííûõ è ïðîèçâîäñòâåííûõ ïîìåùåíèÿõ. 
2. ÎÑÍÎÂÍÛÅ ÒÅÕÍÈ×ÅÑÊÈÅ ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ 
2.1 Îáùàÿ âûñîòà ìîíòàæà - min 97 ìì, max - 137 ìì. 

2.2 Ïðîïóñêíàÿ ñïîñîáíîñòü ëèíåéíîãî òðàïà ñ ãèäðîçàòâîðîì - 60 ë/ìèí; ïðîïóñêíàÿ ñïîñîáíîñòü ëèíåéíîãî òðàïà ñ êîìáèíèðîâàííûì çàòâîðîì - 50 
ë/ìèí. 
2.3 Äèàìåòð âûïóñêà - 50 ìì. 

2.4 Äîïóñòèìàÿ íàãðóçêà íà ðåøåòêó - 300 êã. 

2.5 Ìàòåðèàë (êîðïóñ ëèíåéíîãî òðàïà, ãèäðîçàòâîð) - ABS plastic. 

2.6 Äëèíà æåëîáà îáùàÿ - 350 ìì, 450 ìì, 550 ìì, 650 ìì, 750 ìì, 850 ìì. 

2.7 Øèðèíà æåëîáà îáùàÿ - 65,3 ìì 
3. ÊÎÌÏËÅÊÒÍÎÑÒÜ 
3.1 Â êîìïëåêò ïîñòàâêè òðàïà ëèíåéíîãî èç íåðæàâåþùåé ñòàëè âõîäèò: 
- òðàï ëèíåéíûé èç íåðæàâåþùåé ñòàëè â êîìïëåêòå ñ ðåøåòêîé     1 êîìïëåêò; 
- ëåíòà ãèäðîèçîëÿöèîííàÿ                                                    2 øòóêè; 
- êîìïëåêò äëÿ ìîíòàæà òðàïà                                               1 êîìëåêò; 
- ïàñïîðò ñ èíñòðóêöèåé ïî ìîíòàæó                                       1 ýêçåìïëÿð; 
- êîðîá äëÿ òðàíñïîðòèðîâêè                                                 1 øòóêà. 
3.2 Ïðåäïðèÿòèå-èçãîòîâèòåëü îñòàâëÿåò çà ñîáîé ïðàâî âíîñèòü â êîíñòðóêöèþ äåòàëåé èçìåíåíèÿ, íå óõóäøàþùèå ýêñïëóàòàöèîííûå ñâîéñòâà èçäåëèÿ. 
4. ÏÎÄÃÎÒÎÂÊÀ ÒÐÀÏÀ ËÈÍÅÉÍÎÃÎ ÈÇ ÍÅÐÆÀÂÅÞÙÅÉ ÑÒÀËÈ Ê ÐÀÁÎÒÅ (ñì. ëèñò 2) 
5. ÒÐÀÍÑÏÎÐÒÈÐÎÂÀÍÈÅ È ÕÐÀÍÅÍÈÅ       
5.1 Òðàïû ëèíåéíûå ñëåäóåò ïåðåâîçèòü êðûòûì òðàíñïîðòîì ëþáîãî âèäà ñîãëàñíî ïðàâèëàì ïåðåâîçêè ãðóçîâ, äåéñòâóþùåì íà òðàíñïîðòå ýòîãî âèäà, ñ 
ñîáëþäåíèåì òðåáîâàíèé, óêàçàííûõ íà óïàêîâî÷íîé òàðå. 
5.2 Òðàïû ëèíåéíûå ñëåäóåò õðàíèòü â çàâîäñêîé óïàêîâêå øòàáåëÿìè íå áîëåå, ÷åì ïî 4 ðÿäà; íà ðàññòîÿíèè íå áëèæå 1 ì îò îòîïèòåëüíûõ ïðèáîðîâ. 

5.3 Óñëîâèÿ õðàíåíèÿ òðàïîâ ëèíåéíûõ â ÷àñòè âîçäåéñòâèÿ êëèìàòè÷åñêèõ ôàêòîðîâ âíåøíåé ñðåäû äîëæíû ñîîòâåòñòâîâàòü óñëîâèÿì õðàíåíèÿ 2(Ñ) ïî 
ÃÎÑÒ 15150-69 "Ìàøèíû, ïðèáîðû è äðóãèå òåõíè÷åñêèå èçäåëèÿ. Èñïîëíåíèÿ äëÿ ðàçëè÷íûõ êëèìàòè÷åñêèõ ðàéîíîâ. Êàòåãîðèè, óñëîâèÿ ýêñïëóàòàöèè, õðàíåíèÿ 
è òðàíñïîðòèðîâàíèÿ â ÷àñòè âîçäåéñòâèÿ êëèìàòè÷åñêèõ ôàêòîðîâ âíåøíåé ñðåäû". 
6. ÝÊÑÏËÓÀÒÀÖÈß ÈÇÄÅËÈß 
6.1 Ïðåäóñìîòðåí óêëîí äëÿ îòâîäà â íåïðåðûâíîì ðåæèìå áûòîâûõ ñòî÷íûõ âîä ñîãëàñíî DIN 1986. 

6.2 Òåìïåðàòóðà ñòî÷íûõ âîä êðàòêîâðåìåííî ìîæåò äîõîäèòü äî 95° Ñ. Â íåïðåðûâíîì ðåæèìå òåìïåðàòóðà äîëæíà áûòü çíà÷èòåëüíî íèæå. 

6.3 Çíà÷åíèå pH äîëæíî áûòü áîëüøå 4 åäèíèö è ìåíüøå 10 åäèíèö. 

6.4 Ñëèâ ñòî÷íûõ âîä, êîòîðûå ìîãóò ïîâðåäèòü ìàòåðèàë, íå äîïóñêàåòñÿ. 

6.5 Ïåðåä íà÷àëîì ìîíòàæà ëèíåéíîãî òðàïà íåîáõîäèìî óäîñòîâåðèòüñÿ, ÷òî ïðîïóñêíàÿ ñïîñîáíîñòü òðàïà äîñòàòî÷íà äëÿ îáúåìà ïîñòóïàþùåé âîäû. 

6.6 Ïðè ýêñïëóàòàöèè ëèíåéíîãî òðàïà ðåêîìåíäóåòñÿ ïåðèîäè÷åñêàÿ î÷èñòêà è ïðîìûâêà ãèäðîçàòâîðà âîäîïðîâîäíîé âîäîé. 
7. ÃÀÐÀÍÒÈÈ ÏÐÎÈÇÂÎÄÈÒÅËß 
7.1 Ïðåäïðèÿòèå-èçãîòîâèòåëü ãàðàíòèðóåò ñîîòâåòñòâèå òðàïîâ ëèíåéíûõ òðåáîâàíèÿì ÃÎÑÒ 1811-97 "Òðàïû ñèñòåì êàíàëèçàöèè çäàíèé. Òåõíè÷åñêèå 
óñëîâèÿ" ïðè ñîáëþäåíèè óñëîâèé ïî òðàíñïîðòèðîâàíèþ, õðàíåíèþ, ìîíòàæó è ýêñïëóàòàöèè èçäåëèé.  
7.2 Íà ïðîäóêöèþ óñòàíîâëåííóþ ñåðòèôèöèðîâàííûìè ñïåöèàëèñòàìè ðàñïðîñòðàíÿåòñÿ ãàðàíòèéíûå ñðîê ýêñïëóàòàöèè: íà êîðïóñ òðàïà ëèíåéíîãî èç 
íåðæàâåþùåé ñòàëè - 25 ëåò, íà ðåøåòêó - 25 ëåò, íà ïëàñòèêîâûå ýëåìåíòû - 3 ãîäà; íà óïëîòíèòåëüíûå ðåçèíêè è ïðîêëàäêè - 2 ãîäà ñ äàòû ïîëó÷åíèÿ 
òîâàðà ó ïðîäàâöà. Â èíûõ ñëó÷àÿõ ãàðàíòèéíûé ñðîê ýêñïëóàòàöèè - äâà ãîäà ñî äíÿ ïðîäàæè ÷åðåç ðîçíè÷íóþ ñåòü, íî íå áîëåå òðåõ ëåò ñî äíÿ 
èçãîòîâëåíèÿ. 
7.3 Ãàðàíòèÿ íå ðàñïðîñòðàíÿåòñÿ: 
-  íà äåôåêòû, âîçíèêøèå â ðåçóëüòàòå íàðóøåíèÿ ïðàâèë òðàíñïîðòèðîâêè, ïðèåìêè, õðàíåíèÿ, ìîíòàæà è ýêñïëóàòàöèè; 
- íà äåôåêòû, âîçíèêøèå â ðåçóëüòàòå íåêâàëèôèöèðîâàííîé óñòàíîâêè (ïîäêëþ÷åíèÿ) èçäåëèÿ, åãî ðåìîíòà è ïåðåäåëêè ïîñòîðîííèìè ëèöàìè, íå 
óïîëíîìî÷åííûìè äëÿ ïðîâåäåíèÿ òàêèõ ðàáîò; 
- íà ìåõàíè÷åñêèå ïîâðåæäåíèÿ, ñëåäû âîçäåéñòâèÿ õèìè÷åñêèõ è àáðàçèâíûõ âåùåñòâ, âûçâàííûõ èñïîëüçîâàíèåì àãðåññèâíûõ ìîþùèõ ñðåäñòâ è 
íåñîáëþäåíèåì èíñòðóêöèé ïî îáñëóæèâàíèþ è óõîäó; 
- íà äåôåêòû, âûçâàííûå åñòåñòâåííûì èçíîñîì èçäåëèÿ è åãî ñîñòàâíûõ ÷àñòåé (óïëîòíåíèé, ïðîêëàäîê) â ïðîöåññå ýêñïëóàòàöèè; 
- íà äåôåêòû, âûçâàííûå êîððîçèåé âîäîïðîâîäà, ïåðåïàäàìè äàâëåíèÿ/òåìïåðàòóðû âîäû â âîäîïðîâîäå, ïîïàäàíèåì â èçäåëèå èíîðîäíûõ ïðåäìåòîâ, 
îáðàçîâàíèåì èçâåñòêîâîãî íàëåòà, îòñóòñòâèå ôèëüòðà ãðóáîé ìåõàíè÷åñêîé î÷èñòêè âîäû; íåñîîòâåòñòâèÿ êà÷åñòâà âîäû è ñèñòåì òðåáîâàíèÿì 
íîðìàòèâîâ ÐÔ; îáñòîÿòåëüñòâà íåïðåîäîëèìîé ñèëû: ñòèõèéíûå áåäñòâèÿ, ïîæàð è ò.ä.;  
- íà äåôåêòû, âîçíèêøèå â ðåçóëüòàòå èñïîëüçîâàíèÿ èçäåëèÿ íå ïî åãî ïðÿìîìó íàçíà÷åíèþ, à òàêæå â ðåçóëüòàòå ìåõàíè÷åñêèõ ïîâðåæäåíèé  èëè 
ïðåâûøåíèÿ äîïóñòèìîé íàãðóçêè 
7.4 Óñëóãè ïî ãàðàíòèéíîìó îáñëóæèâàíèþ ïðîèçâîäÿòñÿ ïðåäïðèÿòèåì-èçãîòîâèòåëåì ïðè óñëîâèè ïðåäúÿâëåíèÿ ïîêóïàòåëåì ïàñïîðòà íà èçäåëèå ñ 
îòìåòêîé òîðãîâîé îðãàíèçàöèè î ïðîäàæå èëè èíûõ äîêóìåíòîâ, ïîäòâåðæäàþùèõ äàòó îïëàòû, à òàêæå ñàìîãî èçäåëèÿ, â êîòîðîì îáíàðóæåíû äåôåêòû äî 
îêîí÷àíèÿ ãàðàíòèéíîãî ñðîêà. 
7.5 Ãàðàíòèÿ ðàñïðîñòðàíÿåòñÿ òîëüêî íà ôóíêöèîíàëüíûå õàðàêòåðèñòèêè è íå èìåþò îòíîøåíèÿ ê ïîâåðõíîñòíîé îáðàáîòêå ìåòàëëè÷åñêèõ ÷àñòåé 
èçäåëèÿ. 
8. ÑÂÅÄÅÍÈß Î ÑÅÐÒÈÔÈÊÀÖÈÈ 
8.1 Èçäåëèå íå ïîäëåæèò îáÿçàòåëüíîé ñåðòèôèêàöèè. 

8.2 Ïðîâåäåíà äîáðîâîëüíàÿ ñåðòèôèêàöèÿ èçäåëèÿ. 
9. ÑÂÅÄÅÍÈß ÏÎ ÁÅÇÎÏÀÑÍÎÑÒÈ È ÓÒÈËÈÇÀÖÈÈ 
9.1 Ìàòåðèàëû, èñïîëüçóåìûé äëÿ èçãîòîâëåíèÿ òðàïîâ, â óñëîâèÿõ õðàíåíèÿ è ýêñïëóàòàöèè íå âûäåëÿþò â îêðóæàþùóþ ñðåäó âðåäíûõ âåùåñòâ è íå 
îêàçûâàþò ïðè íåïîñðåäñòâåííîì êîíòàêòå âðåäíîãî âîçäåéñòâèÿ íà îðãàíèçì ÷åëîâåêà. 
9.2 Ðàáîòà ñ òðàïîì ëèíåéíûì íå òðåáóåò îñîáûõ ìåð ïðåäîñòîðîæíîñòè. 

9.3 Êîðïóñíûå äåòàëè òðàïà èçãîòîâëåíû èç ïëàñòìàññû è ïîäëåæàò âòîðè÷íîé ïåðåðàáîòêå. 
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A 350 ìì 450 ìì 550 ìì 650 ìì 750 ìì 850 ìì 

B 400 ìì 500 ìì 600 ìì 700 ìì 800 ìì 900 ìì 

Спецификация: 
1. Решетка трапа 
2.Кольцо уплотнительное гидрозатвора 
3. Гидрозатвор линейного трапа 
4. Сухой затвор (серия TLZ) 
5. Кольцо уплотнительное корпуса трапа 
6. Корпус трапа линейного 
7. Опора центральная 
8. Опора трапа основная 
9. Опора трапа дополнительная (при длине 
корпуса трапа металлического (В)  от 600 мм) 
10. Корпус трапа металлический 
11. Шайба пружинная (гровер) 6 
12. Гайка M6 
13. Шайба пружинная (гровер) 8 
14. Болт M8x22 
15. Шайба 8 
16. Барашек M8 

1. Ïðè ñáîðêå òðàïà ëèíåéíîãî (ðèñ.3) ãèäðîçàòâîð ëèíåéíîãî òðàïà (3) ñ 

óñòàíîâëåííûì óïëîòíèòåëüíûì êîëüöîì  (2) îáÿçàòåëüíî äîëæåí áûòü 

âñòàâëåí íèæå óðîâíÿ çàìêîâ, ðàñïîëîæåííûõ íà áîêîâîé ïîâåðõíîñòè  

êîðïóñà òðàïà ëèíåéíîãî (6). 

2. Êîðïóñ òðàïà ëèíåéíîãî ñ óñòàíîâëåííûì ãèäðîçàòâîðîì è 

óïëîòíèòåëüíûì êîëüöîì (5) ïðèæèìàåòñÿ ê íèæíåé ïîâåðõíîñòè êîðïóñà 

òðàïà ìåòàëëè÷åñêîãî (10), ôèêñèðóÿ ïîñàäêó ïî ðåçüáîâûì øïèëüêàì è 

ïðèæèìàÿñü ê ïîâåðõíîñòè øàéáàìè ïðóæèííûìè (ãðîâåð) è ãàéêàìè ñ 

íåéëîíîâûì êîëüöîì (11, 12). 

3. Ðåãóëèðîâêà ïî âûñîòå îñóùåñòâëÿåòñÿ ïîñðåäñòâîì ïëàíîê, ïîëîæåíèå 

êîòîðûõ ôèêñèðóåòñÿ êðåïåæíûìè áîëòàìè  è áàðàøêàìè (14,16) è ïîêàçàíà 

íà ðèñ.2. 

рис.3 

рис. 1 

рис. 2 

1. Âûðåçàåì êðûøêó èç äíà êîðîáêè, îòðåçàåì ïî 

äëèíå ðåøåòêè, óñòàíàâëèâàåì åå â òðàï. 

2. Ïåðåä óêëàäêîé ïëèòêè ïðîêëåèâàåì êðàÿ ìåòàëëè÷åñêîãî òðàïà ãèäðîèçîëÿöèîííîé 

ëåíòîé.  Ïî îêîí÷àíèè âñåõ ðàáîò óáèðàåì çàùèòíóþ êðûøêó è óñòàíàâëèâàåì ðåøåòêó. 
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